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TOP-TYO- JA LIIKUNTASAUMANAUHAT

Kotimaisia Top-saumanauhoja kaytetdan
vesitiiviiden betonivalujen saumojen tiivis-
tamiseen.

PVC-muoviset Top-saumanauhat valmiste-
taan standardin SFS 3919 vaatimusten mu-
kaisesta raaka-aineesta.

Kayttokohteet

Top-saumanauhoja kdytetaan betonivalun
liikunta- ja tydsaumojen tiivistdmiseen.

Materiaali

Top-saumanauhat valmistetaan standardin
SFS 3919 tayttavastd PVC-muovilaadusta.
Raaka-aineella on hyvaksyntd juomavesikayt-
toon.

Vetolujuus ja murtovenyma

VTT:n suorittamassa kokeessa testattiin
Top-saumanauhojen vetolujuutta, murto-
venymda ja alkalien kestoa. Kokeessa kay-
tettiin saumanauhoja Top 6 ja Top 8.
Tulokset ovat kuuden kokeen keskiarvoja
(Tutkimusselostus RAT 8416).

+23°C -35°C
Vetolujuus (N/mm?) 16 40
Murtovenyma (%) 271 157

Saumanauhan jatkaminen

Saumanauhan jatkos tehdaan lammitta-
malla liitettavat paat kolvilla 180...200-as-
teisiksi, jolloin PVC sulaa. Sulat péat paine-
taan yhteen ja liitoksen annetaan jadhtya.

Tyyppi Leveys Paksuus
(mm) (mm)
Top 4 100 4,0
Top 6 150 4,5
Top 8 190 4,0
Top 10 240 50
Top 13 320 50
TopPL8 200 4,0
Top PL 10 240 5,0
Top PL 11 250 5,0

Saumanauhan kiinnitys

Top-saumanauhat kiinnitetadn reunoista Top K -kiinnikkeeilld noin 300 mm:n valein.
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TOP-LIIKUNTASAUMANAUHAT

Injektoitava liikunta- ja tyosauma-
nauha TopIn9

e Leveys 210 mm, paksuus 5 mm

Top In 9 voidaan injektoida mikrosementil-
1a matalalla paineella. Sy6ttoletku kiinnite-
tdan injektointiletkuun véliholkilla. Letkun
on oltava betonissa vahintaan 100 mm.

Saneerausliikuntasaumanauha
Top L 315
e Leveys 315 mm, paksuus 4 mm

Vesitiiviysnauha kiinnitetddn pulttaamalla
alustaansa. Soveltuu myos kulmiin.
Top L 315:114 ei ole elintarvikeluokitusta.

Paksuudet mitattu saumanauhan keskustan
vierestdi.
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TOP STAR -INJEKTOINTILETKU JA TOP IN 9, INJEKTOITAVA LIIKUNTA- JA TY(

Meltex Oy:n injektointituotteilla voidaan
tiivistda betonivalusaumoihin jaavat ko-
lot ja mikrohalkeamat vesitiiviiksi. Jal-
ki-injektoinnilla voidaan tiivistda raken-
teiden liikkumisen tai muun syyn aiheut-
tamat vuodot valusaumassa.

Top Star on jélki-injektoitava, monikam-
mioinen injektointiletku valusaumojen
tiivistdimiseen. Top Star soveltuu seka
hartseille ettd mikrosementeille.

Kertainjektoitavan Top In 9 -liikuntasau-
manauhan injektointiputkien avulla korja-
taan valusaumojen virheet. Meltexin injek-
tointiletkut ja saumanauhat ovat taysin ko-
timaisia.

Top Star -injektointiletkun
toimintaperiaate

Top Star -injektointiletku koostuu sisaput-
kesta ja sitd ympardivista kammioista.
Betonivalun aikana sulkijaosat suojaavat si-
saputkea ja estdvat betonimassan tunkeu-
tumisen kammioihin.

Injektointimassa pumpataan letkuun. Jos
kammiot ovat joiltakin kohdin paikallisesti
tukossa, sisdputki puhkeaa kammion seina-
man lapi kammioon tukoksen vieresta ja
kammio on jalleen toiminnassa.
Purkautumispaikkoja voi olla lukuisia, joten
kammioiden purkautumistie betoniraken-
teeseenon jatkuva kokoletkun pituudelta.

Jalki-injektointia varten Top Star -letkun si-
saputki voidaan tyhjentda esim. paineil-
malla tai vesihuuhtelulla.

Y
& ‘
[t o

Koekappaleen poikkileikkausvalokuvassa nékyy injektointiletkun toiminta.
Vaaleanharmaa massa on ensi-injektoinnin mikrosementtid, ruskea massa jélki-injektoinnissa
kdytettyd epoksia.

Periaatepiirros Top Star
-injektointiletkunrakenteesta

1. kammio

2. sisdputki
3.seindma

4. purkautumisura
5. sulkijaosa
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Top Star -injektointiletku

Top Star -injektointiletkun kaytto

Top Star -injektointiletkun enimmaispituus
on hyvissa oloissa 12 m.

Vaikeissa oloissa, joissa tihedn raudoituk-
sen tai muun syyn johdosta valuun voi jaa-
dé “rotankoloja’, on hyvéan lopputuloksen
saavuttamiseksi kadytettava lyhyempia let-
kuja. Jalki-injektointimahdollisuuden var-
mistamiseksi niiden tulisi olla enintaan vii-
den metrin pituisia. Samoja pituuksia kay-
tetddn myos perus- ja muiden laattaraken-
teiden pystysuorissa saumoissa.
Injektointiletku asennetaan normaalisti
keskelle seinda piirroksen mukaisesti. Tar-
vittaessa on mahdollista kdyttda myods
useampaa letkua.

Irtokivet ja pirstaleet poistetaan betonin
pinnalta ennen letkun asennusta. Injek-
tointiletku ei saa nousta kellumaan tuo-
reessa betonissa valun aikana, silla injek-
tointimassa ei talloin pdase valujen sau-
maan.

Ponttiuran teko injektointiletkulle on suosi-
teltavaa sivusuuntaisten rasitteiden valtta-
miseksi. Letkua ei saa kiinnittaa raudoituk-
seen.

injektointiletku

= syottsletku |

Injektointi- ja syéttdletkujen kiinnitys

Tutkimustuloksia

Top Star -injektointiletkun toiminnallinen testaus on suoritettu IVO Teknologiakeskukses-
sa. Testauksessa tutkittiin Top Star -injektointiletkun toimivuutta soratdytén sementti-in-
jektoinnissa ja betonirakenteen tydsauman hartsi-injektoinnissa.

Testauksessa ilmeni, ettd mikrosementilld suoritettu injektointi taytti soratdyton tyhjatilan
lahes taydellisesti siten, ettd epoksihartsille ei jalki-injektoinnissa ole juurikaan jaanyt tilaa
tunkeutua.

Tutkimusselostus: IVO Teknologiakeskus TECH-G315-386

Injektoitava liikunta- ja tyosaumanauha Top In 9

Kertainjektoitavaa Top In 9 -saumanauhaa
kaytetddn valuissa vesitiiviyden varmista-
miseen.

Nauhan kaksi injektiokanavaa jaavat ala-
puolelle, misséa valun virheettémyys on
yleensa hankala havaita.

Top In 9 voidaan injektoida mikrosementil-
la matalalla paineella.

Syottoletku kiinnitetaan injektointiletkuun
véliholkilla. Letkun on oltava betonissa va-
hintdan 100 mm.

=SS Sinas

Liitosten teko saumanauhaan

Saumanauhojen péadt leikataan oikeaan
kulmaan esimerkiksi sirkkelilla.

Liitokset tehd&én sulattamalla. Kolvin [am-
potilan tulee olla +180...200°C.

Kolvi asetetaan saumanauhojen paitten va-
liin ja nauhoja painetaan kolvia vasten kun-
nes muovi on sulanut, kolvi poistetaan ja
paat painetaan vastakkain.

MYYNTIJA NEUVONTA

Meltex Kaivoksela Meltex Tuusula  Meltex Turku Meltex Jyvaskyla Sipoon tehdas Valtakunnallinen
Taivaltie 2 Kelatie 24 Kuormakatu 8 Puuppolantie 111 Svartbédlentie 10 tukkumyynti

01610 VANTAA 01450 VANTAA 20380 TURKU 40270 JYVASKYLA 04130 SIPOO P.020 777 0010
P.020777 0111 P.020777 0070 P.020777 0140 P.020 777 0050 P.020 777 0260

Meltex Espoo Meltex Tampere Meltex Kuopio Meltex Kempele Kuhmoisten tehdas E MELTEX
Metsdlammentie2 Palmrothintie 7 A Kellolahdentie 21 Kuokkamaantie 146 Kokonniementie 10

02810 ESPOO 33920 TAMPERE 70460 KUOPIO 90440 KEMPELE 17800 KUHMOINEN

P. 020 777 0060 P.020777 0090 P.020777 0130 P. 020 777 0080 P.020 777 0280 www.meltex.fi



